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Bekanntlich werden die nach chemigraphischen 
Verfahren hergestellten Autotypien zugerichtet. 
Beispielsweise wird von der Autotypie ein Positiv 
in MetallguB hergestellt, welches durch Andnicken 
an die Riickseite der Autotypie deren zusammen- 
hangende, groBe Schwarzungen wiedergebende 
Flachen hochdriickt. Oder die Autotypie wird beim 
Drucken mit verschieden groBen Papierbiattern an 
Stellen hinterlegt, die durch einen Probedruck be- 
st .irnmt werden. Dadurch Hegen die groBen Raster- 
flachen relativ hdher als die einzelnen kegelforrnig 
stehengebliebenen Rasterelemente, die der Wieder- 
gabe kleiner Schwarzungen dienen. Auf diese 
Weise laBt sich zweierlei erreichen: Einmal erhalt 



beim Drucken der Auflagedruck fiir die ver- 15 
schieden tief liegenden Rasterelemente gerade die 
richtige GroBe, um eine Farbmenge an das Papier 
abzugeben, die der GroBe eines Rasterelements ent- 
spricht. Zum andern liegt das zu bedruckende 
Papier nur den Kuppen der tiefer liegenden und ao 
sich kegelformig erhebenden einzelnen Raster- 
elemente an und nicht auch deren Seitenfl&chen; 
Somit werden die Schwarzungen beim Druck an- 
nahernd richtig wiedergegeben. 

Bei den bekannten elektromechanischen Ver- 15 
fahren zur Herstellung von gerasterten Klischees 
nach- den Verfahren der Bildtelegraphie werden 
aus dem zu bearbeitenden Material Vertietfungen 
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herau-sgearbeitet, deren GroBe, wie bei der Auto- 
typie der Heiligkeit der Bildvorlage entspncht. 
Die stehenbleibenden Flachen des Kl'ischees liegen 
dabei im Gegensatz zu einer zugenchteten Auto- 
typie in einer Ebene. ■ 

Erfindungsgemafi erfolg* das Tieferkegen, der , 
Rasterelernente im Sinne der bekannten Zurichte- 
verfahren bereits wahrend der elektromechanischen 
Herstelhirig des gerasterten Kiischees, indem -die 
einzelnen, kieine Schwarzungen wiedergebenden 
Rasterelernente bereits so tief im Material erzeugt 
werden, daS ihre Kuppen unter der Ebene der 
iibrigen, zusammenhangenden " Flachen hegen. 
Dieses Herstellungsverfahren wird Unterschneiden 
genannt, obwohi die Bearbeitung der Klischeeober- 
fiache nicht auf ein schneidendes Werkzeug be- 
schrankt ist, sondern beispiel$weise auch em 
bohrendes, schlagendes oder brennendes Werkzeug 
verwandt werden kann- Weiterhin konnen die 
Rasterelernente sowohl . dadurch erzeugt werden, 
dafi das Werkzeug periodisch mit der Raster- 
frequenz langs der Bearbeitungsrichtung Vertie- 
fungen aus dem Material herauisarbeitet, als auch 
dadurch, dafi nebeneinanderliegende Furchen erst 
in der einen Richtung und dann in einer zur ersten 
geneigten Richtung' in das Material geschnitten. 
werden. Auch ist es belanglos, ob das Klischee auf 
einer Trommel oder auf einem flachen Schhtten 
hergestellt wird. Das Unterschneiden wahrend der 
elektromechanischen Herstelkmg des Kiischees hat 
den Vorteil, dafi nicht nur der zeitraiibende 
Arbeitsgang des Zurichtens wegfallt, sondern dafi 
auch beim Matern die auf die Oberflache 
druckenden Krafte von ,den grofien, zusammen- 
hangenden Flachen aufgenommen werden und 
nicht die kleinen, tiefer liegenden pyramiden- 
formigen Rasterelernente vollig zu&ammendrucken. 
Bei Autotypien mufi dagegen die erste Mater von 
einer nicht z-ugerichteten Autotypie 'hergestellt 
werden, was oftmals zu deren Beschadigung fuhrt. 

Nach der vorliegenden Erfindung wird die Bild- 
vorlage in bekannter Weise mit einer Photozellen- 
anordnung zeilenwei-se abgetastet, und die Photo- 
strome werden nach Jhrer Verstarkung dem 
45 Gravierwerkzeug zugefuhrt. Ernndungsgemafi wird 
das Unterschneiden dadurch erzielt, dafi die photo- 
elektrischen Steuerstrdme der Bildhelligkeit pro- 
portional - vergrofiert werden, indem sie erne 
groflere Verstarkung erfahren als bei der Her- 
stellung eines nicht unterschnittenen Kiischees. Es 
ist fur den Erfindungsgedanken belanglos, ob die so 
verstarkten Strome das Gravierwerkzeug direkt 
steuern, oder ob sie beispiels weise erst einen Im- 
pulsgenerator modulieren, der Steuerimpulse vor- 
geschriebener Gestalt erzeugt. Auf diese Weise 
dringt das Gravierwerkzeug tiefer in das zu be- 
arbeitende Kl*scheematerial ein, als es ohne Unter- 
schneiden der Fait ware. Bei Bildpartien von 
geringer Schwarz-ung werden beispielsweise die 
Spitzen der Rasterelernente, die normalerweise in 
der Ebene der Klischeeoberfiache liegen, durch das 
gegenseitige tJbergreifen der herausgeschnittenen 
Flachen unter dieser Ebene erzeugt; sie liegen also 
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tieifer im Klischee. Graue Tone mit 50% Schwar- 
zung -werden normalerweise .als Schachbrettmuster 
erzeugt. Beim Unterschneiden wird die stehen- 
bleibende Flache in der Ebene der Klischeeober- 
fiache zunachst kleiner als die vergrofiert aus- 
geschnittene Flache. Denkt man sich eine Schicht 
von der stehenbleibenden Pyramide abgetragen, 
so ' werden beide Flachen wieder gleich grofi. Es 
glbt verschiedene Moglichkeiten, urn das Abtragen 
der Schicht zu erzielen. Beispiels wei-se kann dem 
unterschneidenden Gravierwerkzeug <unmitteLbar 
ein Planierhobel. folgen, der lediglich von der 
Gleichstromkomponente des Steuerstroms — even- 
tuell mit Hilfe einer verzerrten Kennlinie — ohne 
Rasterfrequenz gesteuert wird und die . druckende 
Flache der Rasterelernente tiefer legt. Oder nach 
der Herstelkmg des unterschnittenen Kiischees 
wird dieses nochmals mit einem auswechselbaren 
Planierstichei ohne Rastermodulation abgetastet, 
wobei jeweils die Spitzen der tiefer liegenden 
pyramidenfdrmigen Rasterelernente in verschie- 
dener H6he abgeschnitten werden und die Grofle 
der druckenden Rasterelernente erhalten bleibt. 
. Zur Vereinfachung des Bearbekungsverfahrens 
ist es- jedoch auch moglich, auf ein nachtraghches 
Abschneiden der Spitzen der tiefer liegenden 
Rasterelernente zu verzichten. In diesem Falle be- 
halten die unterschnittenen Rasterpyramiden ihre 
Spitzen, die urn so tiefer im Material stehen, je 
kleiner die Schwarzung der Bildvorlage ist. Ihre 
druckenden Flachenelemente sind dagegen fur ver- 
schiedene Schwarzungen gleich grofi, namlich 
spitze Punkte. Trotzdem wird ein Abdruck von 
einem solchen Klischee tbnwertrichtig, weil die 
Farbabgabe von den eingef arbten Spitzen an das 
Papier durch den Auf lagedruck geregelt wird, der 
in verschiedenen Ebenen verschieden grofi ist. In- 
folge der ziwar gleich grofien, aber verschieden tief 
liegenden Rasterelernente des Kiischees werden 
daher - die gedruckten Flachenelemente auf dem 
Papier verschieden grofi. Gleichzeitig liegt das 
Papier den Seitenflachen der pyramidenformigen 
Rasterelernente in verschiedenen Tiefen ver- 
schieden weit an, so dafi auch dieser Eflekt zur 
Regulierung der Farbabgabe an das Papier 
beitragt. . 

Es erweist sich in der Praxis daher nicht nur als 
vortexlhaft, das Klischee nach dem beschriebenen 
vereinfachten Verfahren zu. unterschneiden, sondern 
zur Erzieiung torrwertrichtiger Abdrucke ais un- 
bedingt erforderHch, ahnlich wie ja auch die Auto- 
typie zugerichtet werden mufi. Die Uberlegenheit 
der elektromechanischen Unterschneidung gegen- 
iiber dem bekannten Zurichteverfahren ist jedoch 
infolge der Einfachheit des einmaligen Arbeits- 
ganges ohne weiteres ersichtlich. 

Endlich hat das Verfahren des Unterschneidens 
bei schnetdenden Werkzeugen noch einen weiteren 
Vorteil gegeniiber den . bekannten elektromecha- 
nischen Verfahren, die ohne Unterschneiden 
arbeiten. Das Gravierwerkzeug wird naanlich durch 
das vergrofierte Eindringen in das Material nicht 
mehr periodisch aus diesem herausgefuhrt, sondern 
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verbleibt startdig mit seiner Spitze darin. Infolge- 
dessen ist ein sauberer Schnitt gewahrleistet. 

In der Abbildung ist als- Beispiel fur eine Aus- 
fuhrungsform des Erfhrdu<ngsgedankens die Ober- 
5 flache eines ohne Raster verse tzung mit einem Keil- 
stichel hergestellten Klischees, bei dem also die 
Abtastrichtung in der Diagonalen einer quadra- 
tischen Bildvorlage liegt, mit starker Unter- 
schheidung in perspektivisctoer Ansicht dargesteldt. 

io Die Bearbeitungsrichtnng der Druckvorlage i wird 
dtirch den Pfeil 2 angedeutet und verLauft in der 
Zeichnung von vorn nach hinten, Zur Wiedergabe 
grofier Schwarzungen sind aus der Oberflache3 
des zu bearbeitenden Materials die Flachen- 

15 elemente4 herausgeschnitten. Fiir die Wiedergabe 
kleiner Schwarzungen sind mit starker Unte-r- 
schneidung die zusamenhangenden Flachen 5 aus- 
geschnitten, zu deren beiden Seiten jeweils die 
Rasterelemente 6 stehenbleiben. Wie aus der Ab- 

20 bildung ersichtlich ist, liegen die Spitzen der 
Rasterelemente 6 in einer Ebene unter der Material- 
oberflache 3, da der unterschneidende Stichei von 
beiden Seiten der Elemente6 iiber diese hinweg- 
greift und nur die tiefer stehenden Spitzen 6 

25 stehenlaBt Infolge des Unterschneidens, also des 
tieferen Eindringens des Werkzeuges in das zu 
bearbeitende Material-, wird fiir den in der Ab- 
bildung dargestellten Raster bereits fiir Schwar- 
zungen von 50% das Schneidwerkzeug mit seiner 

30 Spitze immer im Material bleiben und nicht mehr 



aus ihm herausgefuhrt werden. Fiir diesen Fall 
schneidet es zusammenhangende Flachen im Gegen7 
satz zu einem nicht untenscrmitrenen Raster aus, 
bei welchem fiir 50°/o Schwarzungswert die aus- 
geschnittenen Fiachenelemente gerade aneinander- 35 
grenzen. 

Paten tans pruch: 
Verfahren zur Herstellung gerasterter 
Klischees- mit einem photoelektrisch gesteuerten 40 
Gravierwerkzeug unter Verwendung der Ver- 
fahren der Bildtelegraphie, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die druckenden Flachen der fiir die 
. Wiedergabe von kleinen Schwarzungen im 
Material stehenbleibenden einzelnen Rasterele- '45 
mente durch zusatzliches VergroBern der Ein- 
dringtiefe des Gravierwerlozeuges in tiefer 
liegenden Ebenen erzeugt werden als die der 
Wiedergabe grofier Schwarzungen dienenden 
zusammenhangenden Druckflachen, wdbei die 50 
VergroBerung der Eindringtiefe durch eine 
lineare oder nichtlineare Verstarkung des 
photoelektrischen Steuerstromes erzielt wird, 
die grofier ist als bei der Erzeugung aller 
druckenden Rasterelemente in einer gemein- 55 
samen Ebene. 
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